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Aktualizacja, 9.12.2024 r.
Lublin, 29.11.2024 r.
Zapytanie ofertowe nr 9/2024
dotyczace dostawy i montazu maszyny drukujacej

Nazwa i adres Zamawiajgcego

Nazwa: ,, INTROGRAF-LUBLIN" SPOLKA AKCYINA
Adres: ul. Vetterow 22

Miejscowos¢: 20-277 Lublin

NIP: 7122321973

Tryb udzielania zamdéwienia

Zamowienie realizowane bedzie w ramach projektu ,Robotyzacja i cyfryzacja proceséw
produkcyjnych zachodzacych w przedsiebiorstwie “INTROGRAF-LUBLIN” S.A.”, ktory zostat ztozony
w odpowiedzi na konkurs w ramach Krajowego Planu Odbudowy i Zwiekszania Odpornosci,
Komponent A ,Odporno$¢ i konkurencyjnos$¢ gospodarki”, Cel szczegdtowy: A2. Rozwdj
narodowego systemu innowacji: wzmocnienie koordynacji, stymulowanie potencjatu
innowacyjnego oraz wspotpracy pomiedzy przedsiebiorstwami i organizacjami badawczymi, w tym
w zakresie technologii Srodowiskowych, Reforma: A2.1. PrzySpieszenie procesdw robotyzagji
i cyfryzacji i innowacji; Inwestycja: A2.1.1. Inwestycje wspierajgce robotyzacje i cyfryzacje
w przedsiebiorstwach.

Zapytanie ofertowe zostato opublikowane na stronie www.intrograf.com.pl

W niniejszym postepowaniu o udzielenie zamoéwienia nie majg zastosowania przepisy ustawy z dnia
11 wrzesnia 2019 r. - Prawo zamowien publicznych (tj. Dz. U. 2022 poz. 1710 ze zm.)

Jezykiem obowigzujgcym w ramach postepowania jest jezyk polski.

Nazwa i kod zamdwienia

Nazwa zamowienia: Dostawa i montaz maszyny drukujacej
Kategoria zamdwienia: dostawy

Podkategoria zamowienia: dostawy inne

Kody CPV:

Kod gtdéwny: 42991200-1 - Maszyny drukarskie

Kody pomocnicze: 42962000-7 - Urzadzenia drukujagce i graficzne
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IV. Cel zamodwienia
Celem zamdwienia jest wybdr dostawcy maszyny drukujgcej do realizacji projektu Robotyzacja
i cyfryzacja procesdéw produkcyjnych zachodzacych w przedsiebiorstwie “INTROGRAF-LUBLIN” S.A.".

V. Skrocony opis przedmiotu zamoéwienia
Przedmiotem zamdwienia jest dostawa i montaz maszyny drukujgcej do realizacji projektu Robotyzacja
i cyfryzacja procesdéw produkcyjnych zachodzacych w przedsiebiorstwie “INTROGRAF-LUBLIN” S.A.".

VI. Szczegotowy opis przedmiotu zamodwienia
Zamawiajgcy oczekuje dostawy i montazu maszyny drukujgcej o parametrach opisanych ponizej:

1. 0Ogdlne wymagane minimalne dane techniczne:

- Napiecie maszyny 400V

- Napiecie gtéwne 230V

- Tabliczka ostrzegawcza i instrukcji obstugi w jezyku polskim

- Dokumenty dla klienta w jezyku polskim

- Instrukcje mechaniczne

- Maszyna na paletach

- Podtoze drukowe:
a) Maksymalny format arkusza: 750 x 1060 mm
b) Minimalny format arkusza: 410 x 480 mm
c) Maksymalna powierzchnia zadruku z odwracaniem: 730 x 1050 mm

- Margines na fapki: od 10 mm do 12 mm z mozliwoscig regulagji

- Grubos¢ podtoza: od 0.03 mm do 0.8 mm

- Maksymalna sztywnos¢, mierzona zgodnie z normg DIN 53121: 130 mNm (3)

- Maksymalna predkos¢ drukowania: 18.000 ark/h

- Minimalna predko$¢ drukowania:3000 ark/h

- Predkosc jatowa: 5 ob/min

- Wymiary formy drukowej: 811 x 1055 mm

- Grubos¢ ptyt: od 0.24 mm do 0.30 mm

- Podciecie cylindra: 0.10 mm

- Odlegtosc¢ od krawedzi ptyty do poczatku druku: 53 mm

- Wysokosc¢ stosow (brutto):
a) Samonakfadak 1320 mm
b) Wykfadanie: Wyjazd z przodu: 1295 mm

- Maksymalna waga stosu:
a) Samonaktadak: 2000 kg
b) Wykfadanie: 2000 kg

- Emisja hafasu (zgodnie EN 13023)
a) Przy konsoli sterowania na naktadaniu: max. 79 dB(A)
b) Przy wykfadaniu: max. 79 dB(A)
c) Dodatkowy pomiar: Centralnie przy naktadaniu max. 84 dB(A)

- Pozycja zespotu odwracajgcego pomiedzy 1 a 2 zespotem

- Szafy sterowania urzadzen peryferyjnych w wersji chtodzenia powietrzem

- Wyposazenie do podtaczenia do sieci elektrycznej o czestotliwosci 50Hz

- Zasilanie z uziemieniem neutralnym

- Wyposazenie do podigczenia zasilania do sieci z uziemieniem neutralnym do maks.
480Y/277V i Ik<=25kA

- Oznakowanie bezpieczenstwa (GS i CE): Urzadzenia zabezpieczajgce zgodne z normami
bezpieczenstwa (oznaczenie GS) oraz Unii Europejskiej (znak CE).

- Test potwierdzenia utrzymania standardéw jakosciowych: Maszyna po procesie
zakontraktowania, a przed dostawg do Zamawiajgcego musi zosta zainstalowana,
uruchomiona i przetestowana w fabryce producenta. Dostawa do Zamawiajgcego jest
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uwarunkowana pomysinym zakorficzeniem testdw z uwzglednieniem uzyskania zadanych
parametréw jakosciowych okreSlonych w niniejszym postepowaniu.
Odbidr maszyny: Przekazanie maszyny po instalacji odbedzie sie zgodnie z wytycznymi
bvdm/FOGRA oraz przy zastosowaniu standardowych materiatdw eksploatacyjnych
stosowanych przez Zamawiajgcego
Szkolenie z zakresu podstawowych funkcji maszyny, co najmniej 64 godziny dla grupy od
4 do 8 osob:
Skfadowe:
» Przygotowanie maszyny i jej komponentdow do pracy przez autoryzowanego
instruktora,
> Omowienie kwestii bezpieczenstwa i konserwaciji,
> Szkolenie z zakresu obstugi podstawowych funkcji maszyny dla zdefiniowanej grupy
operatoréw Zamawiajacego.

2. Sterowanie
2.1.Minimalne sktadowe stanowiska sterowania:

Przemystowy gtowny pulpit sterujgcy do maszyny drukujacej ze stotem umozliwiajgcym
potozenie na nim maksymalnego formatu mozliwego do wydrukowania na maszynie do
kontroli arkuszy, stét ma posiadac¢ co najmniej 4 szuflady,

Zintegrowane, standaryzowane o$wietlenie LED do kontroli zgodnosci kolorystycznej
z symulacjg barwy Swiatta dziennego zapewniajgcg optymalne o$wietlenie zgodne z normg
ISO 3664,

Funkcjonalno$¢ bezposredniego przetgczania pomiedzy o$wietleniem w standardzie D50
i D65 (zarowno z pasmem UV, jak i bez) do oceny arkuszy kontrolnych wedtug normy D50
i D65,

Oprogramowanie kontrolujgce konieczno$¢ przeprowadzenia kalibracji oswietlenia LED,
Produkcyjny 24-calowy ekran dotykowy zamocowany na uchylnym ramieniu pozwalajgcym
na indywidualne ustawienia optymalnego zakresu pracy monitora.

Zdalna regulacja nafarbienia z bezposrednig regulacjg ustawien stref farbowych
i natychmiastowa wizualizacjg zgrubnego i precyzyjnego ustawienia profilu farbowego na
kolorowym wysSwietlaczu diodowym,

Przemystowa klasa zabezpieczenia elementéw elektronicznych przed kurzem i woda -
stopien ochrony IP54,

Magnetyczna podstawka na przybory drukarskie wraz z uchwytem na karte pracy
operatora,

Nawigacyjne listwy LED wspomagajgce procesy zmiany zlecenia. Stan produkcyjny
kazdego z zespotdw ma byc¢ sygnalizowany na zespotach zaréwno na stronie obstugi jak
i od strony napedu.

2.2.Funkcje:

Listwy LED dla poszczegdlnych zespotow,
Listwy posiadajg status produkcyjny oznaczony kolorem,
Listwy LED montowane dla wszystkich zespotdéw drukujgcych
Znaczenie koloréw:
» Kolor niebieski - maszyna w trybie produkcyjnym,
> Kolor zétty - operacje wykonywane przy wsparciu operatora,
» Kolor zielony - operacje przeprowadzane w trybie automatycznym.

3. System operacyjny
3.1.Minimalne sktadowe:

Zdalne zarzadzanie sterowaniem pasowania bocznego, obwodowego skosnego, strefami
farbowymi i obrotami duktora zespotu zwilzajacego i duktora zespotu farbowego,
Zapisywanie zlecenia z ustawieniami maszyny,

System wspomagajacy konserwacje maszyny wraz z elektroniczng kartg konserwacji,
Interface uzytkownika wraz z narzedziami do objasniania znaczen poszczegolnych funkgcji,
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Bezposrednia pomoc w zakresie obstugi z wykorzystaniem krétkich tekstow opisowych,
Funkcjonalno$¢ pozwalajgca na dostosowanie interfac-u uzytkownika pod wzgledem
ograniczenia lub zwiekszenia dostepnych funkgcji,

Interaktywny elektroniczny katalog czesci zamiennych,

Przygotowanie do korzystania z aplikacji mobilnej opisujacej status maszyny.

3.2.Pakiet oprogramowania do szybkiej zmiany zlecenia.

3.2.1.

Minimalne skfadowe:

System zarzadzania procesami maszyny drukujacej oraz zarzadzania zmiang zlecenia
posiadajgcy funkcjonalno$¢ automatycznego generowania kolejki zmiany zlecenia
uwzgledniajgcg optymalizacje czaséw dla poszczegolnych operaciji.

System zmiany zlecenia ma by¢ zorientowany na efektywno$¢ rozumiang jako jak
najkrétszy czas do przygotowania i zmiany zlecenia.

Udziat operatora ma by¢ planowany automatycznie i w zadanym czasie.

Funkcje:

Funkcjonalno$¢ utworzenia kolejki co najmniej 10 aktywnych zlecen. Prace znajdujace sie
w kolejce majg by¢ wyswietlane w specjalnym widoku wraz z dynamiczng listg operacij,
ktore sg wymagane do przeprowadzenia zmiany zlecenia,

Tryb podgladu ma w sposdb automatyczny, bez recznych ingerencji operatora, sugerowac
liste krokéw wymaganych do przeprowadzenia zmiany zlecenia wraz z wizualizacjg catego
procesu zmiany zlecenia zdefiniowanego dla maszyny lub okreslonego zespotu,

Podglad wymaganych zmian przy nowym zleceniu ma wysSwietlaC niezbedne dziatania
podejmowane recznie i automatycznie w odniesieniu do poprzedniego zlecenia,
Zintegrowany pakiet aplikacji pracujgcych w tle gldwnego sterowania do zarzadzania
szybkim nafarbianiem oraz do redukgji ilosci makulatury, tak aby na kazdym etapie procesu
gwarantowac stabilng emulsje farba- woda.

3.3.Pakiet oprogramowania do zarzadzania nafarbieniem maszyny

3.3.1.

Minimalne sktadowe:

Automatyczne wylaczanie przybieracza farbowego przy koncu zlecenia,

Minimalizowanie ilosci makulatury rozjazdowej dzieki inteligentnemu algorytmowi
zarzadzania profilem farbowym po zatrzymaniu procesu drukowania,

Inteligentne nafarbianie uwzgledniajgce status maszyny,

Funkcja przetaczania trybu nawilzania formy drukowej przy zatrzymaniach maszyny celem
redukgji ilosci makulatury startowej,

Funkcja zielonego $wiatta informujgca operatora, kiedy zmiany dotyczace wprowadzonych
korekt nafarbienia lub pasowania bedg widoczne na arkuszu.

Zintegrowany modut do zarzadzania ustawieniami prowadzenia powietrza.

Ta funkcja ma pozwala¢ operatorowi na korzystanie oraz uzupetnianie dostepnej bazy
ustawien powietrza w zakresie drogi prowadzenia podioza drukowego, ustawien powietrza
na samonakfadaku i wyktadaniu o indywidualne parametry. Funkcja ma rowniez umozliwiac
wybor zapisanych ustawien powietrza dla istniejgcego podtoza w danym zleceniu.

3.4.Zarzadzanie programami mycia: System zarzadzania programami mycia ma pozwala¢ na
automatyczny dobdr odpowiedniego programu mycia (krotki, standardowy, intensywny) do
umycia obciggdw gumowych, cylindréow dociskowych lub zespotu farbowego.

3.4.1.

Funkcje:

Rodzaj i stopien zabrudzenia analizowane na podstawie zadeklarowanych i aktualnych
parametrow drukowania,

Dostepne programy mycia dla kazdego stopnia zabrudzenia, a system ma sugerowaé wybér
najbardziej odpowiedniego programu do mycia,

Funkcjonalno$¢ pozwalajgca na stworzenie przez Zamawiajgcego zindywidualizowanych
programéw mycia i poklasyfikowania zgodnie ze stopniem zabrudzenia obciggdw,

W przypadku wybranej przez Operatora opcji ,mycie zaawansowane” tam, gdzie bedzie
wymagane umycie zespotu farbowego w celu wymiany koloru, program bedzie brat pod
uwage zastosowanie specjalnego $rodka o innej intensywnosci,
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System monitorowania zuzycia wtdkniny w myjkach cylindréw gumowych i dociskowych
ma informowac o 10% dostepnosci widkniny przed koncem jej zuzycia,

3.5.Zarzadzanie pracg urzadzen zewnetrznych: To rozwigzanie ma pozwala¢ na szybkie i skuteczne
zarzadzanie w zakresie zdarzen pracy maszyny drukujacej lub zdarzen z wbudowanych
systeméw pomiarowych a urzadzeniami wyjsciowymi, takimi jak na przyktad sygnalizator
dzwiekowy, wstrzeliwarka lub zatrzymanie podawania na samonaktadaku. Modut zarzadzania
urzadzeniami zewnetrznymi ma by¢ konfigurowany bezposrednio w maszynie przy uzyciu
przynajmniej 20 predefiniowanych przez Zamawiajgcego profili.

4. Samonaktadak

4.1.Minimalne skfadowe:

Modut podnoszenia stosu z funkcjg automatycznego centrowania stosu.
Przemystowa glowica ssgca zapewniajgca rozdzielanie arkuszy przy maksymalnych
predkosciach drukowania wymaganych dla maszyny,
Stét splywowy z centralng tasmg ssacg i niezaleznymi komorami z podci$nieniem,
Automatyczne wstepne ustawienie wszystkich najwazniejszych wartosci formatow
i ustawien powietrza w oparciu o fabryczng baze danych krzywych charakterystycznych dla
roznych typow podtozy drukowych,
Automatyczne  dostosowywanie  gtownych  ustawien  prowadzenia  powietrza
nadmuchowego i podcisnienia do danej predkosci maszyny w oparciu o fabryczng baze
danych krzywych charakterystycznych dla réznych typow podtozy drukowych,
Bezposredni naped samonaktadaka za pomocg servo motordw pozwalajacy na szybkie
osigganie wymaganych predkosci produkcyjnych
Kontrola wysokosci tylnej krawedzi stosu: Gérna powierzchnia stosu ma by¢ kontrolowana
pod wzgledem osiggniecia okreslonej wysokosci tylnej krawedzi stosu. Paleta z podtozem
drukowym musi by¢ optymalnie ustawiona wzgledem gtowicy ssacej.
Dotykowy panel sterowania (samonakfadak)
a. Minimalne sktadowe:

» Przynajmniej 10,4’ ekran dotykowy,

> Dostep do funkcji samonaktadaka,

> Monitorowaniu ma podlega¢ co najmniej dojécie arkusza do marek przednich,

droga przyciggania marki bocznej,
> Informacje dotyczace zuzycia materiatow eksploatacyjnych,
» Dodatkowy, dotykowy panel sterowania na pierwszym zespole drukujgcym do
kontroli obstugi obszaru marek przednich,

4.2.System wyrownywania arkuszy

4.2.1.

Funkcje:

Spowalnianie arkuszy o 65%, aby precyzyjnie wprowadzi¢ arkusz do marek przednich,
Automatyczne monitorowanie i regulacja dojscia arkusza do marek przednich,

System automatycznej korekty arkuszy w zakresie podtozy drukowych wchodzacych za
szybko, za wolno lub skosnie,

Pneumatyczna marka przyciggajaca z funkcjg automatycznego czyszczenia,

Krzywienie marek przednich pozwalajgce na dostosowanie sie do charakteru drukowanego
materiatu,

Funkcjonalno$¢ zdalnej korekty ustawienia potozenia marek przednich +/- 1.0 mm
z poziomu gtéwnego sterowania,

Mechaniczna kontrola podwojnych arkuszy z automatycznym ustawianiem do grubosci
podtoza drukowego,

Ultradzwiekowa kontrola podwdjnych arkuszy z funkcjg automatycznego ustawiania,
Kontrola podwdjnych arkuszy zintegrowana w marce bocznej z funkcjonalnoscig wytgczenia
jej poprzez sterowanie.

4.3.Elektromechaniczna kontrola strumienia (ustawienie w poprzek arkusza): System ma pozwalac
na wylapywanie w strumieniu arkuszy na stole splywowym arkuszy niejednorodnych,
niepetnych, pozaginanych, podwdjnych oraz obcych elementéw, np. kliny itp.
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4.4.Intercom
4.4.1. Minimalne skfadowe:

- Glosowa komunikacja dwukierunkowa

- Glosniki z funkcja redukcji pogtosu,

- Wbudowana funkcja redukcji hatasu,

- Plyta na stos z rampa,

- Mechaniczne i elektryczne przygotowanie do podfaczenia urzadzenia z system do odwijania
papieru z roli i jego ciecia podczas instalacji maszyny.

5. Zespdt drukujgcy
5.1.Minimalne sktadowe:

- Zdalne sterowanie registrem obwodowym i bocznym,

- Zdalne sterowanie registrem sko$nym wraz z kompensacjg cylindra obwodowego,

- Zdalne ustawianie wartosci ttoczenia zgodnie z wprowadzong gruboscig podtoza
drukowego,

- Cylinder obciggu gumowego przygotowany do zakfadania olistwowanych obciggéw
gumowych,

- Listwy wspomagajace do szybkiego zaktadania podktaddow,

5.2.Dotykowy panel obstugi przy kazdym zespole drukujgcym.
5.2.1. Minimalne sktadowe:

- Co najmniej 5,7’ ekran dotykowy,

- Wizualizacja i kontrola funkgji zespotu drukujgcego wraz z menu pomocniczym,

- Dostep do funkgji zespotu drukujacego,

- Informacje dotyczace zuzycia materiatdw eksploatacyjnych.

5.3.System transportu arkuszy na poduszce powietrznej wraz ze zmienng geometrig systemu przed
i za systemem odwracania.
5.3.1. Minimalne sktadowe:

- Bezdotykowe prowadzenie arkuszy z systemem automatycznej kompensacji ilosci
powietrza wzgledem predkosci maszyny przy wykorzystaniu dysz gwarantujgcy szeroki
zakres stosowanych podtozy drukowych i najwyzsze predkosci drukowania,

- W trybie drukowania na prosto bez odwracania segmenty systemu przekazywania majg
by¢ ztozone, a nadmuch powinien pracowac jak przy konwencjonalnej maszynie,

- W strefie druku pomiedzy cylindrem gumowym i dociskowym majg znajdowac sie
wysokowydajne moduty nadmuchu powietrza zwiekszajgce skuteczno$¢ prowadzenia
cienkich i grubych podtozy drukowych,

- Obstuga transportu podtoza drukowego ma odbywac sie z poziomu gtéwnego sterowania.

5.4.System tapek: Bezobstugowy system tapek, ktory ma pozwala¢ na drukowanie podiozy
drukowych (papier, karton) bez koniecznosci regulacji wysokosci pienkow tapek.

5.5.System ustawiania powietrza: Automatyczne ustawianie parametrow powietrza (podci$nienie /
nadmuch) na catej drodze biegu podtoza drukowego.

5.6.System odwracania: Automatycznie przestawiany 3 cylindrowy system odwracania sktadajacy
sie z modutu przekazywania, cylindra zbierajgcego i cylindra odwracajgcego.

5.6.1. Funkcje:

- Automatyczne ustawianie formatu i trybu pracy,

- Automatyczne wigczanie i wytgczanie ssawek mimosrodowych zaleznie od formatu,

- Cylinder odwracajacy z tapkami motylkowymi. Wysoka sita trzymania i odwracanie arkusza
w jednym chwycie pozwalajgca na uzyskania perfekcyjnego pasowania po obu stronach
arkusza,

- Cylindry drukujgce po odwracaniu majg by¢ wyposazone w wymienne ptaszcze,

- System szybkiej wymiany plaszczy,

- Automatyczne ustawienia powietrza dla prowadzenia arkusza w systemie odwracania,

- Ciggta kontrola i regulacja powietrza w segmencie pod cylindrem zbierajgcym za
posrednictwem czujnika odlegtosci.
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5.7.Czujnik kontroli biegu arkusza: Czujnik kontroli biegu arkusza w kazdym zespole drukujacym do
nadzorowania transportu arkuszy w maszynie. Zadaniem tej kontroli s3 wzgledy
bezpieczenstwa. W przypadku utraty arkusza ma nastepowac zatrzymanie procesu drukowania.
5.8.Pofautomatyczny, beznarzedziowy system wymiany form drukowych.
5.8.1. Funkdje:
- Pneumatyczne otwieranie i zamykanie listwy napinajacej,
- Automatyczne pozycjonowanie kazdego cylindra ptytowego,
- Czas wymiany ok. 50 sec/zespdt.
5.9.Urzadzenie do automatycznego mycia obciggéw gumowych
5.9.1. Minimalne sktadowe:
- Przynajmniej 3 wstepnie zdefiniowane programy mycia (krétki / standard / intensywny) dla
roznego stopnia zabrudzenia obciggdw gumowych,
- Funkcjonalno$¢ dostosowywania programu mycia dla réznych wymagan pod wzgledem
ilosci Srodka myjacego, czasu trwania procesu, ilosci wody,
- Dodatkowy cykl mycia wodg do szybkiego usuwania proszku i pytu papierowego,
- Proces mycia realizowany przy pomocy wtokniny,
- Wymiana rolki z wtdkning ma odbywac sie bez uzycia narzedzi,
- Modut zainstalowany od strony naktadania
5.10. Urzadzenie do automatycznego mycia cylindréw dociskowych
5.10.1. Minimalne sktadowe:
- Automatyczne sterowane programem urzadzenia do mycia cylindrow dociskowych,
- Przynajmniej 3 wstepnie zdefiniowane programy mycia (krétki / standard / intensywny) dla
roznych wymagan zaleznie od typu podtoza drukowego i farby,
- Dodatkowy cykl mycia wodg gwarantujgcy usuniecie proszku i pytu papierowego,
- Proces mycia realizowany przy pomocy wtokniny,
- Wymiana rolki z widkning odbywa sie bez uzycia narzedzi,
5.11. System do automatycznej konserwacji pierscieni przeciwmurzeniowych co 200.000
obrotéw.
5.11.1. Minimalne sktadowe:
- Szybko wymienialne czysciwo smarujace,
- Automatyczne smarowanie olejem.
6. Zespot farbowo-zwilzajgcy
6.1.Minimalne sktadowe:
- Strefy farbowe sterowane mimosrodowo nie wymagajace kalibracji.
- Duktor farbowy zbudowany z materiatdw o niskim wspotczynniku zuzycia, posiadajacy
powierzchnie o tatwym czyszczeniu,
- Automatyczna zgodna z krzywymi chara
- kterystycznymi kompensacja sterowania farbg wzgledem zmian predkosci maszyny,
- 5 indywidualnie regulowanych rozcieraczy farbowych w zakresie fazy rozcierania,
- watki farbowe o roznych Srednicach do uzyskania homogenicznej struktury nafarbienia
z funkcja zdalnego zataczania ruchu trawersujgcego watkow (funkcja antyszablonowa).
Oscylacja watkow nadajacych ma byC¢ wigczana i wytaczana w dowolnym momencie
z poziomu sterowania, Wigczenie systemu trawersowania ma minimalizowac¢ efekt
szablonowania pozwalajac na uzyskanie jednolitej powierzchni zadruku,
- Tryb separacji grupy watkéw przy zatrzymaniu maszyny pozwalajgcy na szybkie osiggniecie
rownowagi farba-woda i obnizenie ilosci makulatury po ponownym uruchomieniu produkcji,
- Funkcjonalno$¢ ustawienia taktowania rozcieracza w trybie 1/3 lub 1/9 z poziomu
sterowania,
- System termostatowania zespotdéw farbowych.
6.2.Zespoty farbowe ze statym napedem: Zespot zwilzajacy z duktorem wodnym o statej $rednicy
z kompensacja obrotéw 5-cio watkowego zespotu wodnego przy zmianach predkosci, ze zdalng
mechaniczng regulacjg ustawienia styku watka dozujgcego i duktora wodnego.
6.2.1. Minimalne skfadowe:
- Duktor wodny o statej Srednicy szerokosci watka,
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Cyfrowa wizualizacja przekoszenia ustawienia watka dozujgcego i duktora wodnego,
Obstuga za posrednictwem sterowania,

Bezposrednie zintegrowanie prowadzenia S$rodka zwilzajgcego w gtéwny strumien
prowadzenia farby. Wodny watek nadajgcy powinien petni¢ réwniez funkcje farbowego
watka nadajacego,

Chromowy rozcieracz wodny o matowej powierzchni,

Inteligentny algorytm fazy wstepnego nawilzania zapewniajacy szybkie oczyszczanie formy
drukowej.

System do szybkiego usuwania zanieczyszczen z formy wykorzystujacy funkcje cyfrowego
napedu watka wodnego rozcierajgcego,

tatwe czyszczenie dzieki odchylanemu katamarzowi wodnemu,

Zmienna geometria zespotu farbowego,

Zdalnie sterowana funkcja roztgczania czesci watkéw farbowych w celu unikniecia
emulgowania farby,

Automatyczne rozdzielanie grupy watkdw przy zatrzymaniu procesu drukowania,

Zdalna regulacja punktu zwrotnego bocznego rozcierania.

6.3.Urzadzenie do automatycznego mycia zespotu farbowego: Urzadzenie ma by¢ obstugiwane za
posrednictwem sterowania i obejmowac miedzy innymi centralny obieg zasilania w S$rodek
myjacy oraz wode.

6.3.1.

Minimalne skfadowe:

Intuicyjna obstuga z poziomu gtéwnego sterowania,

Przynajmniej 12 zdefiniowanych programdéw automatycznego mycia,

Przynajmniej 3 wstepnie zdefiniowane programy mycia (krotki / standard /intensywny),
Przynajmniej 9 programéw do dowolnego ustawienia,

Czujnik kontroli potozenia myjki zespotu farbowego do zapobiegania rozpoczecia procesu
mycia w przypadku braku jej dostawienia.

7. Zarzadzanie podawaniem $rodka zwilzajgcego: Utrzymanie statych warunkéw drukowania oraz
state utrzymanie jakosSci dzieki integracji zarzadzania podawaniem S$rodka zwilzajgcego
i termostatowania watkow farbowych w jednej szafie.

7.1.Minimalne sktadowe:

Modut do zarzadzania $rodkiem zwilzajgcym i termostatowania zespotow farbowych,
Precyzyjne dozowanie i pomiar ilosci alkoholu,

Precyzyjne dozowanie buforu,

System podstawowej filtracji Srodka zwilzajgcego ze zbiornikiem posrednim,

Modut pomiaru przewodnosci $rodka zwilzajgcego,

Rozcieracze wyposazone w zawory obrotowe wraz z przewodami,

Obstuga za posrednictwem gtdwnego sterowania,

Szafa peryferyjna w ukfadzie chtodzenia powietrzem.

7.2.Dwustopniowa stacja filtrujgca $rodek zwilzajacy w niezaleznej szafie stacji filtrujgcej. Wielkos¢
odfiltrowywanych czastek ok 1 pm.

7.2.1.

Funkcje:

Wydtuzenie okresu uzytkowania $rodka zwilzajacego,

Funkcjonalno$¢ redukowania ilosci alkoholu do 0 %,

Filtracja tylko mechaniczna (nie chemiczna), nie wpltywa na wiasciwosci Srodka
zwilzajgcego pod katem ilosci buforu i ilosci alkoholu,

Przy wymianie filtra nie jest wymagana wymiana $rodka zwilzajgcego na nowy,
Urzadzenie ma pracowac niezaleznie od maszyny. W przypadku zaktdécen w pracy
urzadzenia, maszyna drukujgca ma pozostac¢ na niezaleznym obiegu.

Wydajno$¢ pompy minimum 800I/h, co pozwala przefiltrowac roztwor zwilzajacy 4-5 razy
w ciggu jednej godziny.

8. Wykiadanie: Przemystowe wyktadanie z pakietem rozwigzan automatyzujgcych przestawianie
formatéw na wyktadaniu oraz optymalizujgcych droge podtoza drukowego dostosowujgc sie do
maksymalnych predkosci w zadanych grubosciach podtozy drukowych.
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8.1.Minimalne sktadowe:

- Przynajmniej 10.4” ekran dotykowy z funkcjg szybkiego dostepu do najwazniejszych
parametrow ustawiania wyktadania,

- Wstepne ustawianie dla najwazniejszych funkgcji takich jak prowadzenie powietrza,
ustawienia stosu wykorzystujgc baze danych krzywych charakterystycznych dla
dedykowanego podtoza drukowego,

- Automatyczne ustawianie formatu w zakresie bocznych i tylnych réwnaczy oraz
wspomagane powietrzem mostkowanie formatu,

- Automatyczne dostosowanie otwierania fapek do predko$ci maszyny,

- W pehi kontrolowalne, precyzyjne [0 roéwnych krawedziach] wyktadanie arkuszy
z uktadaniem stosu o réwnych krawedziach,

- System nadmuchdw z funkcjg kompensaciji ilosci powietrza do predkosci maszyny,

- System nadmuchéw powietrza nad stosem wraz z rozwigzaniem wykorzystujgcym
strukture plastra miodu redukujacy chaotyczne przemieszczanie sie warstw powietrza do
jednorodnego strumienia, ktory tagodnie dociska catg powierzchnie arkusza do stosu,

- System nadmuchu ma posiadac¢ indywidualnie regulowane dysze nadmuchowe,

- Zastona zapobiegajgca wydostawaniu sie pudru na zewnatrz podczas pobierania arkusza
prébnego. Fotokomodrki umieszczone na wyktadaniu majg rozpoznawaé ruch drukarza
i automatycznie aktywowac otwarcie sie klapy.

- Wydtuzona sekcja suszenia z bezdotykowym systemem kontroli arkusza.

8.2.System hamowania: System zdalnie przestawianych hamulcéw
8.2.1. Funkcje:

- Skuteczne i stale hamowanie arkuszy dzieki optymalnej kontroli hamowania za
posrednictwem tasm z podci$nieniem,

- System hamowania ma gwarantowac rowne utozenie stosu przy zadanych predkosciach
maszyny dla réznych podtozy drukowych,

- Funkcja tatwej wymiany modutow hamujgcych oraz tasm z podci$nieniem,

- Zdalne ustawianie modutdw hamujgcych z automatycznym ustawianiem sie modutow
wzgledem szerokosci arkusza,

- Funkcjonalnos¢ zmiany kata nachylenia modutu hamujgcego dostosowujgcy go do papieru
lub do kartonu.

8.3.System dynamicznego hamowania arkusza
8.3.1. Funkcje:

- System hamowania arkuszy z niezaleznym czestotliwosciowym napedem,

- Funkcjonalno$¢ rozciagniecia arkusza dzieki regulacji kata potozenia hamulcow
zewnetrznych,

- Funckjonalnos$¢ wymiany modutéw hamujgcych,

Hamulce zdalnie przestawiane.
8.4. P’fyta na stos z rampga (wykfadanie)
8.5.Wstrzeliwarka: Zintegrowana ze sterowaniem maszyny wstrzeliwarka przektadek z funkcja
liczenia i zaznaczaniem arkuszy makulaturowych.
8.5.1. Funkcje:
- Obstuga za posrednictwem oprogramowania zintegrowanego z maszyna.
- Montaz od strony obstugi maszyny drukujacej.
8.6.Proszkownica: Przemystowy system do réwnomiernej i precyzyjnej aplikacji proszku przy
drukowaniu dwustronnym dla maszyn z odwracaniem.
8.6.1. Minimalne sktadowe:

- Automatyczne dostosowanie formatu,

- System kompensagji ilosci proszku zaleznie od predkosci maszyny,

- Obstuga systemu za posrednictwem gtéwnego sterowania.

8.7.System do zredukowanie obcigzenia miejsca obstugi z pytu i powietrza procesowego w obszarze
stref wyktadania

8.7.1. Minimalne skfadowe:
- Kanaty odprowadzajgce powietrze procesowe,
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- Szczotki do oczyszczania mostkdw z tapkami,
- Wyciag z funkcjonalnoscig podtaczenia do gidwnego systemu usuwania powietrza
procesowego w drukarni.
9. Wyposazenie pozostate
9.1.Zestaw startowy do maszyny
9.1.1. Minimalne skfadowe:
- Podstawowe narzedzia,
- 1 stét/wozek - naktadanie,
- 1 stét/wozek odbieranie,
- Blachy podktadowe pod maszyne.
9.2.System centralnego smarowania dla podzespotéw dla samonaktadaka oraz podzespotow
wyktadania zaréwno na S.N. i S.0.
9.3.Pakiet do zadruku cienkich podtozy dla maszyn z odwracaniem
9.4.Pakiet do zadruku ulotek farmaceutycznych
9.4.1. Minimalne skfadowe:
- Ssawki transportujgce minimalizujgce niebezpieczenstwo rysowania delikatnych podiozy
drukowych,
- Nadmuch pod tylng krawedz prowadzonego arkusza na stole sptywowym ze szczelinami
nadmuchowymi,
- Listwa z rolkami prowadzacymi.
- System usuwania tadunkow elektrostatycznych dla papieru o niskiej gramaturze
w obszarze samonaktadaka i wyktadania z dodatkowymi listami jonizujacymi i nadmuchami
Zjonizowanego powietrza.
- Pakiet performance do zadruku ulotek farmaceutycznych
- Optymalizacja elementdw biegu papieru w obszarze samonaktadaka zespotow drukujgcych
jak rowniez wykfadania. Pakiet ma pozwala¢ na stabilny proces drukowania przy
przetwarzaniu ulotek farmaceutycznych.
10. Urzadzenie do podawania papieru z roli wraz z jego rozcinaniem
10.1. Podstawowe dane techniczne:
- Moc podtaczeniowa:
» Zakres instalacji urzadzenia: maks. 1,000 m.n.p.m,
» Zasilanie: 16 kVA,
> Prad 22 A,
» Zabezpieczenie: 63 A przy 400 V,
- Sekcja odwijajaca:
» Strona obstugi urzadzenia - w kierunku biegu papieru: po lewej stronie,
- Szerokosc rolki:
> min.: 480 mm,
» maks.: 1,060 mm
- Srednica rolki: maks.: 1,524 mm (60"),
- Waga rolki maks.: 2,000 kg,
- Srednica gtowicy naprezajacei,
- Glowica naprezajaca do gilzy 76 mm (3%) standard, zakres pracy 74 - 85 mm,
- Maksymalna boczna regulacja potozenia rolki bezstopniowa (zalezy od zakresu przesuniecia
modutu thacego):
> +/- 5 mm przy szerokosci podtoza 1,060 mm,
> +/- 10 mm przy szerokosci podtoza do 1,050 mm,
> +/- 15 mm przy szerokosci podtoza < 1,040 mm,
- Sekcja przekrawajaca i sekcja tworzaca strumien:
Strona obstugi urzadzenia - w kierunku biegu papieru: po lewej stronie,
Szerokos¢ rolki: min.: 480 mm, maks.: 1.060 mm,
Dtugos¢ odciecia min.: 400 mm, maks.: 780 mm, w krokach co 0.1 mm,
Tolerancja dtugosci odciecia +/- 0.3 mm,
Doktadnos¢ utrzymania kata odciecia +/- 0.5 mm na 1,000 mm,
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» Naprezenie wstegi: maks. 3 N/cm,  min. 0.2 N/cm,
> Predko$¢ pracy: maks. 237 m/min,
» Przesuniecie w krokach co 1 mm.
Sekcja przekrawajgca i sekcja tworzaca strumien:
» Predko$¢ przekrawania: maks. 18,200 ark./h, min. 3,000 ark./h,
» Poziom hatasu: <= 85 dBA,
» Zasilanie sprezonym powietrzem: > 6 bar (z maszyny drukujacej).
Urzadzenie do podawania arkuszy z roli
Funkdje:
Wejécie arkuszy na stdt sptywowy bez zatrzyman maszyny, gdyz nie ma potrzeby
rozdzielania arkuszy obszarze samonaktadaka,
Jednakowe warunki drukowania dzieki przekrawaniu papieru z tej samej rolki,
Urzadzenie automatycznie synchronizowane z maszyng drukujaca.
Sekcja odwijajaca
Minimalne skfadowe:
Wymiana rolki ma beztrzpieniowemu module mocowania rolek,
Srednica tulei od 76 mm (3 cale),
System napinania wstegi kontrolowany przez system hamujacy, sprzegniety z glowica
napinajaca,
Rolka z funkcjonalnoscig odwijana od gory lub od dotu,
Prostowacz do wstegi papieru i folii, funkcja regulacji ustawienia bocznej krawedzi rolki za
pomocg pokretta w sekcji odwijajace;j.
Sekcja przekrawajaca i tworzaca strumien
Minimalne sktadowe:
Poziome rolki prowadzace pod zespotem przekrawajgcym 2z dobrym dostepem
obstugowym,
State naprezenie wstegi,
Zespot nozowy z ze statym nozem dolnym,
Diugosc arkusza kontrolowana automatycznie,
Liniowy transport arkuszy przez caty zespét tnacy,
Ruchomy modut tworzenia strumienia,
Arkusze podawane do samonaktadaka za posrednictwem wysuwanego i sktadanego stotu
podajgcego,
Zapamietywanie wartosci dotyczacych ustawienia powietrza i formatu na urzadzeniu,
Informacje o pozostajacej dtugosci rolki oraz interwatach konserwacyjnych,
Szafa sterowania zarzadzania podawania powietrza,
Szafa sterowania silnikiem gléwnym oraz szafa zasilania powietrzem,
Doprowadzenie zasilania energii od gory (montaz podsufitowy),
Maksymalny format arkusza po docieciu ma posiada¢ wymiar przynajmniej 700 mm x 1000
mm,
Wyposazenie do usuwania tadunkow elektrostatycznych.
Minimalne skfadowe:
Listwy usuwajace tadunki elektrostatyczne przed rolkami wprowadzajacymi wraz
z zasilaczem,
Nadmuch zjonizowanego powietrza w sekcji formujgcej strumien,
Pakiet do druku na cienkich i trudnych podtozach
Minimalne skfadowe:
Watki z powleczeniem z korka,
Regulowane hydraulicznie przestawianie docisku gtowicy naprezajacej,
Watki do zmiany kierunku prowadzenia wstegi,
Komplet nozy do przekrawania poprzecznego,
Zespot regulagji naprezenia pozwalajgcy na prace z minimalnym naprezeniem wstegi juz
od 0,2 N/cm,
Antystatyczne szczotki przy watku wprowadzajgcym przy sekcji tworzenia strumienia.
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10.7. Dodatkowy néz do ciecia folii / papieru.

VII.Termin realizacji zamowienia

Dostawa przedmiotu zamdwienia zostanie zrealizowana w terminie do 31.03.2025 .

Cena musi uwzglednia¢ wszystkie wymagania specyfikacji okreslone w niniejszym zapytaniu ofertowym
oraz obejmowac wszelkie koszty jakie poniesie Oferent z tytutu nalezytej oraz zgodnej z obowigzujgcymi
przepisami realizacji przedmiotu zamdwienia (w tym koszty transportu, roztadowania, wniesienia na
miejsce montazu oraz instalacji).

Transport maszyny jak i instalacja maszyny do momentu podpisania protokotu odbioru maszyny sg
ubezpieczone przez Oferenta.

Zamawiajgcy dopuszcza ptatnosc¢ jednorazowa lub czesciowa:

1. Ptatnos¢ bedzie uregulowana w terminie do 14 dni od daty prawidtowego wystawienia faktury na
podstawie protokotu odbioru maszyny, sporzadzonego w formie pisemnej podpisanego przez kazda
ze stron.

lub

2. Platnosc¢ za dostawe przedmiotu zamdwienia zostanie uregulowana wg ponizszych zatozen:

1. Transza nr 1 o wartosci 30% oferowanej ceny zostanie zaptacona w terminie do 14 dni po
podpisaniu umowy na realizacje dostawy na podstawie wystawionej faktury VAT.

2. Transza nr 2 o wartosci 30% oferowanej ceny zostanie zaptacona w terminie 60 dni przed
potwierdzong datg dostawy maszyny na podstawie wystawionej faktury VAT.

3. Transza nr 3 o wartosci 30% oferowanej ceny zostanie zaptacona w terminie min. 10 dni przed
potwierdzong datg dostawy maszyny na podstawie wystawionej faktury VAT.

4. Rozliczenie koncowe o wartosci 10% oferowanej ceny zostanie zaptacona w terminie do 14 dni

na podstawie prawidtowo wystawionej faktury-peprzedzenej-podpisanymprzezkazdgze-stron
Protokelem—edbieru—maszyry oraz podpisanego przez kazdg ze stron Protokotu odbioru

maszyny.

VIII. Zamowienia czesciowe i wariantowe
Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.
Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

IX. Miejsce realizacji zamowienia
Siedziba Zamawiajgcego.

X. Warunki udzialu w postepowaniu i opis sposobu dokonywania ich oceny
O udzielenie zamdwienia mogg ubiegac sie Oferenci, ktdrzy tacznie spetniajg nastepujace warunki:
a. Znajdujg sie w dobrej sytuacji ekonomicznej i finansowej, zapewniajacej realizacje

umowy;
Zamawiajacy nie stawia warunku szczegétowego.
Sposob oceny spetniania warunku: Weryfikacja nastgpi w oparciu o o$wiadczenie
Oferenta — wg zatacznika nr 1 do Zapytania ofertowego.

b. Dysponujg potencjatem technicznym niezbednym do wykonania zaméwienia;

Zamawiajacy nie stawia warunku szczegétowego.



=
-

" ecpopotta (18 Miisterstwo - st
ODBUDOWY - Polska voie il ik il MNextGenerationEU

Sposob oceny spetniania warunku: Weryfikacja nastapi w oparciu o o$wiadczenie
Oferenta — wg zatacznika nr 1 do Zapytania ofertowego.

Posiadajg niezbedng wiedze i doswiadczenie do prawidtowego wykonania przedmiotu
zamowienia,

Zamawiajacy nie stawia warunku szczegétowego.

Sposob oceny spetniania warunku: Weryfikacja nastgpi w oparciu o o$wiadczenie
Oferenta — wg zatacznika nr 1 do Zapytania ofertowego.

Dysponujg osobami zdolnymi do wykonania przedmiotu zamdwienia:

Zamawiajacy nie stawia warunku szczegétowego.

Sposdb oceny spetniania warunku: Weryfikacja nastagpi w oparciu o o$wiadczenie
Oferenta — wg zatacznika nr 1 do Zapytania ofertowego.

Posiadajg  uprawnienia do  wykonania okreSlonej dziatalno$ci  zgodnie
z ustawodawstwem kraju, na terenie ktdrego prowadzimy dziatalno$c;

Zamawiajacy nie stawia warunku szczegétowego.

Sposdb oceny spetniania warunku: Weryfikacja nastapi w oparciu o o$wiadczenie
Oferenta — wg zatacznika nr 1 do Zapytania ofertowego.

Nie podlegajg wykluczeniu, tj. nie otwarto wobec nich likwidacji i nie ogtoszono
upadtosci;

Zamawiajacy nie stawia warunku szczegotowego.

Sposdb oceny spetniania warunku: Weryfikacja nastapi w oparciu o o$wiadczenie
Oferenta — wg zatacznika nr 1 do Zapytania ofertowego.

Zgadzajq sie ze wszystkimi wymaganiami niniejszego postepowania.

Zamawiajacy nie stawia warunku szczegotowego.

Sposdb oceny spetniania warunku: Weryfikacja nastgpi w oparciu o o$wiadczenie

Oferenta — wg zatacznika nr 1 do Zapytania ofertowego.

Ocena spetnienia warunkéw nastgpi wedtug formuty ,,spetnia/nie spetnia”.

Termin zwigzania ofertg wynosi 60 dni od ostatecznego terminu sktadania ofert.

Oferent samodzielnie lub na wniosek Zamawiajgcego moze przedtuzy¢ termin zwigzania ofertg, z tym,

ze zamawiajgcy moze tylko raz, co najmniej na 3 dni przed uptywem terminu zwigzania ofertg, zwrdci¢

sie do oferentdw o wyrazenie zgody na przedtuzenie tego terminu o oznaczony okres, nie dtuzszy jednak
niz 60 dni.

XI. Kryterium wyboru ofert
Zamawiajgcy dokona oceny ofert, ktdre nie zostaty odrzucone, na podstawie nastepujacych kryteriow
oceny ofert:

a) Cena netto (C) (waga kryterium): 100 pkt

Sposdb wyliczania punktdw w ramach kryterium Cena netto:
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gdzie:

C - liczba punktow przyznanych Wykonawcy za zaoferowang cene,
CB — najnizsza zaoferowana cena w postepowaniu,

COB - cena zaoferowana w ofercie badanej.

Zamowienie na realizacje zostanie udzielone Oferentowi, ktdrego oferta nie bedzie podlegac
odrzuceniu i w wyniku oceny zajmie najwyzsze miejsce wedtug liczby punktdw.

Koncowy wynik powyzszego dziatania zostanie zaokraglony do dwdch miejsc po przecinku.

XII.Termin, miejsce i sposdb zlozenia oferty
Termin sktadania ofert: do 30.12.2024 r.

1.

Oferta powinna zawierac:

a. wypetniony i podpisany Formularz ofertowy (Zatgcznik nr 1)

b. wypetniony i podpisany formularz O$wiadczenie o braku podstaw do wykluczenia

z udziatu w postepowaniu (Zatgcznik nr 2)

Oferte nalezy przesta¢ elektronicznie na adres: sekretariat@intrograf.com.pl lub przesta¢ do
siedziby Spotki do dnia 30.12.2024 r.(termin sktadania ofert).
Wyjasnienia dotyczace warunkow zamdwienia beda udzielane na podstawie zapytan mailowych
kierowanych na adres: mswietlicki@intrograf.com.pl
Otwarcie ofert nastgpi niezwtocznie po zakonczeniu terminu sktadania ofert.
Oferta powinna by¢ podpisana zgodnie z reprezentacjg wynikajacg z dokumentu rejestrowego.
O ile prawo do reprezentowania Oferenta nie wynika wprost z dokumentu rejestrowego, wraz
z ofertg nalezy przedtozy¢ stosowne petnomocnictwo do ztozenia oferty.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wezwania Oferentow do uzupetnien/wyjasnien, w tym
takze w przypadku ztozenia oferty na niewtasciwym formularzu.
Umowa z Wykonawca, ktdry ztozy najkorzystniejszg oferte, zostanie podpisana w dogodnym dla
obu stron terminie.

XIII. Wpykluczenia z udzialu w postepowaniu

1.

Zamawiajacy wykluczy Wykonawce, ktory jest powigzany z Zamawiajagcym osobowo lub
kapitatowo.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami
wykonujacymi w imieniu  Zamawiajgcego czynnoSci zwigzane z przeprowadzeniem procedury
wyboru wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

a. uczestniczenie w spoétce jako wspdinik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b. posiadanie co najmniej 10 % udziatéw lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepisow
prawa),

c. petnienie funkcji czionka organu nadzorczego Ilub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,

d. pozostawanie w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub
zwigzanie z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we wspdlnym
pozyciu z wykonawcg, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organdw zarzadzajgcych lub
organéw nadzorczych wykonawcdw ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia,
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e. pozostawanie z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Ze istnieje
uzasadniona watpliwo$¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w  zwigzku
Z postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

Zamawiajacy, w celu potwierdzenia braku powigzan osobowych lub kapitatowych, wymaga
przedtozenia przez Wykonawce o$wiadczenia (wzér o$wiadczenia stanowi Zatacznik nr 2 do
Zapytania ofertowego).

r

Z udziatu w postepowania wykluczeni zostang rowniez Oferenci wobec ktdrych zachodzg przestanki
wykluczenia z postepowania okreSlone w art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022
0 szczegolnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz
stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego.

Zamawiajacy, w celu potwierdzenia podstaw do wykluczenia z udzialu w postepowaniu, wymaga
przedtozenia przez Wykonawce o$wiadczenia (wzér o$wiadczenia stanowi Zatacznik nr 2 do
Zapytania ofertowego).

XIV. Kary umowne

1. Zamawiajacy moze zadac¢ od Dostawcy zaptaty nastepujgcych kar umownych:

a. za opOAznienie w wykonaniu zlecenia w ramach przedmiotu umowy — w wysokosci 1% wartosci
brutto przedmiotu zamdwienia za kazdy dzien opoznienia;

b. w wypadku odstgpienia od umowy przez Zamawiajgcego z przyczyn lezacych po stronie
Dostawcy, tj. w przypadku niewykonania lub nienalezytego wykonania zobowigzan przez
Dostawce w wysokosci 10% wartosci brutto przedmiotu zamowienia;

2. W przypadku gdy wysoko$¢ szkody poniesionej przez Zamawiajgcego jest wieksza od kary
umownej, a takze w przypadku, gdy szkoda powstata z przyczyn, dla ktdrych nie zastrzezono kary
umownej, Dostawca jest uprawniony do Zadania odszkodowania na zasadach ogdlnych,
wynikajacych z przepisow Kodeksu cywilnego — niezaleznie od tego, czy realizuje uprawnienia do
otrzymania kary umownej.

3. Dostawca zapfaci kare umowng w terminie 14 dni od daty otrzymania od Zamawiajgcego zadania
jej zaptaty, przelewem na rachunek bankowy wskazany przez Zamawiajgcego w zgdaniu zaptaty.

XV. Zmiany umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego postepowania o udzielenie
zamoOwienia
Zmiany umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego niniejszego postepowania sg mozliwe pod
warunkiem, ze nie wplyng one negatywnie na realizacje przedmiotu umowy oraz sg przepisami
prawa powszechnie obowigzujgcego.
Jakakolwiek umowa zawarta w konsekwencji niniejszego Zapytania ofertowego, powinna by¢
wynikiem negocjacji i wzajemnej akceptacji warunkdw umowy pomiedzy Zamawiajgcym
a Wykonawcg, w tym m.in. w zakresie terminu realizacji zamdwienia, wiasnosci intelektualnej,
poufnoéci, wyboru prawa, ewentualnego odszkodowania z tytutu roszczen oséb trzecich pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.
Zamawiajacy przewiduje mozliwos$¢ dokonania zmian postanowien zawartej umowy w stosunku do
tresci oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru wykonawcy, w nastepujgcym zakresie:
1. Rozwigzania umowy, bez regresu odszkodowawczego ze strony Wykonawcy, jezeli
Z Zamawiajgcym zostanie rozwigzana umowa o dofinansowanie projektu przez Instytucje
Posredniczaca.
2. Zmiany harmonogramu realizacji umowy wynikajgcej z postanowien umowy Zamawiajgcego
z Instytucja udzielajacg wsparcia, jezeli umowa ta zostata zmieniona po udzieleniu
zamdwienia.
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3. Zmiana istotnych postanowien umowy w stosunku do tresci oferty jest dopuszczalna
w sytuacji, gdy nie byta mozliwa do przewidzenia na etapie podpisywania umowy.

4. Przesuniecie terminu wykonania przedmiotu zamdwienia w przypadku, jesli wystgpi
zdarzenie zewnetrzne, niemozliwe do przewidzenia (,sita wyzsza”), w wyniku ktérego nie
bedzie mozliwe dotrzymanie pierwotnego terminu wykonania przedmiotu zamdwienia.

5. Zmiany w umowie mogg zosta¢ dokonane, jesli nastgpi na tyle istotna zmiana w procesie
realizacji przedmiotu zamdwienia (np. kwestie zwigzane z tancuchem dostaw), ze realizacja
umowy nie bedzie mogta sie odby¢ zgodnie z pierwotng propozycjg, a zmian tych nie dato
sie przewidzie¢C w momencie zawarcia umowy.

Ponadto dokonanie zmian postanowien zawartej umowy w stosunku do tresci oferty wskazane jest
w szczegdlnosci, gdy:
1. nastgpi zmiana powszechnie obowigzujgcych przepisow prawa w zakresie majgcym wptyw
na realizacje przedmiotu umowy;
2. wynikng rozbieznosci lub niejasnosci w umowie, ktdrych nie mozna usungc w inny sposodb,
a zmiana bedzie umozliwia¢ usuniecie rozbieznosci i doprecyzowanie Umowy w celu
jednoznacznej interpretacji jej postanowien przez Strony.

XVI. Sposdb porozumiewania sie Zamawiajgcego z Wykonawcami

Pytania dotyczace zapytania ofertowego mozna przesyta¢ wytacznie poprzez
mswietlicki@intrograf.com.pl.

Pytania, ktére wptyng pdzniej niz na co najmniej 48 godzin przed terminem sktadania ofert pozostang
bez odpowiedzi.

XVII. Zamodwienia uzupetniajace
Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci zamowien uzupetniajgcych.

XVIII. Negocjacje

Zamawiajacy zastrzega mozliwo$¢ podjecia negocjacji z oferentami.

Negocjacje zostang przeprowadzone w sposob ustny w formie spotkania stacjonarnego w siedzibie
Zamawiajgcego lub spotkania on-line z wykorzystaniem powszechnie dostepnych kanatow
komunikacyjnych. Przeprowadzenie negocjacji oraz tres¢ rozmodw zostang udokumentowane protokotem
podpisanym przez kazdg ze stron.

Negocjacjami objete bedg te aspekty oferty, ktore podlegaty ocenie w ramach kryteriéw okreslonych
w punkcie XI niniejszego postepowania.

XIX. Informacje dodatkowe

1. Zamawiajacy wybierze jedng, najkorzystniejszg sposrod ztozonych ofert spetniajgcych warunki
udziatu w postepowaniu o udzielenie zamowienia.

2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany treSci niniejszego zapytania ofertowego. Jezeli
zmiany bedg mogty mie¢ istotny wptyw na sktadane w postepowaniu oferty, Zamawiajgcy
przedtuzy termin sktadania ofert. Informacja o zmianach zostanie umieszczona tak jak ogtoszenie,
na stronie: www.intrograf.com.pl

3. Cena w ztozonej ofercie moze by¢ wyrazona takze w USD, EUR lub GBP. W takim przypadku,
Zamawiajacy dokona przeliczenia ceny na ztote polskie (PLN) wedtug $redniego kursu NBP z dnia
ogloszenia zapytania ofertowego.

4. W przypadku, gdy wybrany Wykonawca odstgpi od podpisania umowy Zamawiajgcy moze podpisac
umowe z kolejnym Wykonawca, ktdry w postepowaniu o udzielenie zamdwienia uzyskat kolejng
najwyzszg liczbe punktow.

5. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo uniewaznienia postepowania o udzielenie zamdwienia na
kazdym etapie bez podania przyczyny.
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. Zalaczniki
Zafacznik nr 1: Wzér formularza oferty.
Zatgcznik nr 2: O$wiadczenie o braku podstaw do wykluczenia z udziatu w postepowaniu.
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